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Die Erfindung bezieht sich auf einen Vorschubrost fur 
Verbrennungsofen, insbesondere Miillverbrenmingsofen, mit 
quer zum Rost verlaufenden Reihen von in Vorschubrich- 
tung bewegbaren Rostblocken, bei dem jede Blockquerreihe 
des Rostes mit einer an einem der beiden aussersten Rost- 5 
blocke dieser Querreihe angreif enden und deren Rostblocke 
liickenlos federnd aneinanderdriickenden Spannvorrichtung 
veisehen is t 

Bei einem bekannten Vorschubrost dieser Art besteht die 
Spannvorrichtung aus zwei teilweise teleskopartig ineinander ia 
verschiebbaren schalenformigen Teilen, die durch eine zwi- 
schen diesen beiden Schalen horizontal angeordnete Druck- 
f eder in Richtung der Blockquerreihe ausemandergedruckt 
warden und so im Bereich der Feuerraumseitenwand eine ela- 
stisch zusammendriickbare Rostbegrenzungswand bilden, wo- ^ 
bei die aussenliegende feststehende Schale in das Schamotte- 
mauerwerk der Feuerraumseitenwand des Of ens eingelassen 
ist und als stationares Widerlager zur Aufnahme des Spann- 
druckes dient, wahrend die innenliegende bewegliche Schale 
unter Wirkung der Druckf eder auf den aussersten Rostblock 2Q 
der Blockquerreihe druckt und dadurch die innerhalb dieser 
Querreihe nebeneinanderliegenden Rostblocke federnd anein- 
anderdruckt, so dass die jewefls benachbarten Rostblocke in 
dieser Reihe unter Beseitigung des schon bei der Rostmontage 
vorgesehenen Warmedehnungsspiels bei alien Betriebstempe- ^ 
raturen l iickenl os aneinander zu liegen kommen. Dadurch sol- 
len be&n^Snfahren der kalten Feuerung, wie auch im heissen 
Zustande, Brennstoffverluste in Form von Rostdurchfall und 
wahrend des Betriebes das Hineingeraten von Schlackenstuk- 
ken und imBrennstoff enthaltenenFremdkorpern in die Rost- 
spalte sowie unerwunschtes Abstromen des Unterwindes durch 30 
diese Spalte wie auch die gefurchtete Randfeuerbildung im 
Bereich der Feuerraumseitenwande vermieden werden. Zum 
gleichen Zwecke werden bei diesem bekannten Vorschubrost, 
der fur Grossf euerungen vorgesehen ist, zweiteflige elastische 
Irennwande der genannten Art in Abstanden auch im mitt- 35 
leren Bereich der Blockquerreihen zwischen einzelnen Rost- 
bahnen vorgesehen, z. B. zwei elastische Trennwande zwi- 
schen drei Rostbahnen. Indessen tritt bei diesem bekannten 
Rost ein hoher Verschleiss an den bewegbaren aussersten 
Rostblocken und den angrenzenden Partien der Feuerraum- 40 
seitenwand auf, der durch den relativ grossen Spanndruck 
der Blockspannvorrichtung verursacht wird, mit dem nicht 
nur die Rostblocke innerhalb der Blockquerreihe elastisch 
aneinandergedrackt, sondern zugleich auch die aussersten 
Rostblocke der Querreihe an die innenliegende Schale der 45 
elastischen Rostbegrenzungswand gepresst werden. Abgesehen 
davon, sind bei diesem bekannten Rost die elastisch zusam- 
mendruckbaren Begrenzungs- bzw. Irennwande der Feuer- 
hitze sowie Staub und Asche ausgesetzt, da sie unmittelbar 
unter dem Feuerbett liegen. Zudem ist es nicht moglich, den 59 
Rost samt Spannvorrichtung abzuheben bzw. aufzulegen 
(Schweizer Patentschrift Nr. 457 685). 

Es sind auch schon seitliche Abschluss- und Verschleiss- 
platten fur die Rostbelagquerreihen mechanischer Schrag- 
rostf euerungen bekannt geworden, die in den Feuerraum- 55 
seitenwanden in einer ausserhalb ihrer Massenschwerachse 
liegenden Drehachse auf einem horizontalen Bolzen schwenk- 
bar derart gelagert sind, dass sie unter Lhrem Gewicht selbst- 
tatig auf den benachbarten aussersten bewegbaren Rostblock 
zuschwenken und sich an diesem anlehnen. Bei eintretendem 60 
Verschleiss soil diese seitliche Abschluss- und Verschleissplat- 
te entsprechend nachschwenken, so dass in jeder Phase prak- 
tisch kein Spalt vorhanden sein soil und damit in diesem Be- 
reich ein Durchtritt von Verbrennungsluft aus dem Raum 
unter dem Rost nach oben in den Feuerraum vermieden wer- 65 
den solL Dort ist aber der Verschleiss an Platte und Rostblock 
zunachst relativ gross, weil deren gegenseitige Anlageflachen 



unmittelbar nach der Rostmontage grossenmassig immer nur 
sehr beschrankt sein konnen und sich erst wahrend langeren 
Betriebes und gegenseitigen Binschleifens vergrossern. Abge- 
sehen davon, nimmt der aus der jeweiligen Schwenk-, <L h. 
Schraglage der Abschluss- und Verschieissplatte resultierende 
eff ektive Abdichtungsdruck auf die seitliche RostblockfLache 
mit f ortschreitender Plattenschwenkung standig zu, so dass 
sich die Abdichtverhaltnisse an der Platte auch deshalb in un- 
erwunschter Weise dauemd verandern. Vor allem aber bleibt 
bei diesem bekannten Rost, da dort der ausserste Rostblock 
durch eine Sicherung (17 in Fig. 2) in seiner Lage JSxiext, 
d. h. seine seitliche Verschiebung ausgeschlossenwird, das Pro- 
blem der Spalten zwischen jeweils benachbarten Rostblocken 
der Blockquerreihe ungelost Auch ein Rost, der mit diesen 
bekannten Abschluss- und Verschleissplatten versehen ist, lasst 
sich nicht einfach samt diesen Platten auflegen bzw. abheben 
(DDR-Patentschrift Nr. 105 048). 

Zweck der Erfindung ist, die vorgenannten Nachteile zu 
beheben. 

Demgemass betrifft die Erfindung einen Vorschubrost fur 
Verbrennungsofen der eingangs genannten Art, der gemass 
der Erfindung dadurch gekennzeichnet ist, dass die unterhalb 
der Rostblocke der Querreihe angeordnete, an deren beiden 
Aussenblocken angreif ende und an diesen auch angebrachte 
Spannvorrichtun g aus mindestens einer sich quer zur Vor- 
schubrichtung des Rostes erstreckenden, an ihren beiden En- 
den mit je einem Widerlager zur Aufnahme des Spanndruckes 
versehenen Spannstange besteht, die an mind estens einem d er 
beiden J Aussenbl8cke Ser Querreihe gehal tert ist und auf 
oder mit der~3ieser Aussenblock durcfi mindestens eine an 
mindestens einem der beiden Stangenwiderlager sich abstiit- 
zende Spannfeder in Richtung auf das andere Stangenwider- 
lager hin axial verschiebbar ist, wobei samtliche Rostblocke 
der Querreihe durch die Spannfeder. i n mindes tens^qnem. 
von den beiden Feuerraumseitenwanden des Of ens starisch 
unabhangigen, in sich geschlossenen Kraftschlusskreis fe- 
dernd anemandergedriickt werden, und dass beiderseits des 
Rostes unabhangig von den Spannvorrichtungen auf die Aus- 
senblpcke der Blockquerreihen wirkende, mit seitlichen Ab- 
dichrplatten versehene Ab dichtvorrichtungen angeordnet sind, 
deren Abdichtplatten durch mindestens je eine Feder, die an 
der feststehenden Tragkonstruktion eines aus mehreren in 
Vorschubrichtung des Rostes auf einanderf olgenden Block- 
querreihen zusammengebauten Rostelementes gelagert ist, 
iiber einen an dieser Tragkonstruktion schwenkbar gelagerten 
Gelenkhebel praktisch parallel zu sich selbst bewegbar sind 
und an f euerraumwandseitige Seitenflachen der Aussenblocke 
der Querreihen federnd angedriickt sind. 

In der Zeichnung sind Ausfdhrungsbeispiele der Erfin- 
dung schematisch dargestellt Es zeigen: 

Fig. 1 einRostelement ernes mechanischenVorschubrostes, 
in einem Langsschnitt nach der Linie I — I der Fig. 2; 

Fig. 2 das Rostelement der Fig. 1 mit der Blockspannvor- 
richtung und der Abdichtvorrichtung, in einem Querschnitt 
nach der Linie II — n der Fig. 1; 

Fig. 3 die Spannvorrichtung einer Blockquerreihe des 
Rostelementes nach Fig. 1 und 2, als Kraftfluss-Schaubttd 
entsprechend dem Querschnitt nach Fig. 2; 

Fig. 4 ein Detail einer anderen Ausf flhrung der Spannvor- 
richtung, in schematischer DarsteUung; 

Fig. 5 eine weitere Ausf uhrung der Spannvorrichtung, in 
schematischer DarsteUung; 

Fig. 6 einen Spannschuh mit Druckf edertopf der Block- 
spannvorrichtung nach Fig. 2 und 3, in einem Querschnitt 
nach der Linie VI— VI der Fig. 7, und 

Fig. 7 den Spannschuh der Fig. 6 in der Draufsicht, 

In Fig. 1 weist ein allgemein mit 1 bezeichnetes Rostele- 
ment eines als Schragrost ausgebildeten und mit 100 bezeich- 
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neten mechanischen Vorschubrostes fur einen Verbrennungs- 
of en mehrere (hier z. B. acht) quer zum Rost verlaufende 
Reihen R von Rostblocken 2 auf. Blockqueneihen Rl mit in 
Richtung quer zum Rostelement 1 nebeneinanderliegenden 
f eststehenden Rostblocken 2 wechseln mit Blockquerreihen 
R2 mit ebenf alls quer zum Rostelement 1 nebeneinanderlie- 
genden, aber fain- und herbewegbaren Rostblocken 2 ab. 
Nach Fig. 1 und 2 sind hier die bewegbaren und stationaren 
Rostblocke 2 einander gleich ausgebildet und auf sich hori- 
zontal erstreckenden, durchgehenden Blockhalterohren 3 
schwenkbar gelagert Die Blockhalterohre 3 fur die statio- 
naren Rostblocke 2 der ortsfesten Blockquerreihen Rl (in Fig. 
1 sind es vier Reihen Rl) werden von Konsolen 4 getragen, 
die an quer zum Rostelement 1 verlauf enden Kragtragern 5 
der f eststehenden Tragkonstruktion des Rostelementes 1 be- 
festigt sind, wShrend die Blockhalterohre 3 der beweglichen 
Rostblocke 2 der beweglichen Blockquerreihen R2 (eben- 
f alls vier Reihen) auf Konsolen 6 ruhen, die ihrerseits an 
Quertragern 7 und Kragtragern 7a eines in Rostvorschub- 
richtung A f ahrbaren Antriebswagens 8 befestigt sind. Der 
Antriebswagen 8, der also zur Bewegung der (vier) beweg- 
lichen Blockquerreihen R2 dient, ist mit Laufrollen 9 ver- 
sehen, die in zwei parallelen Langstragern 10 des Wagens 8 
drehbar gelagert sind und auf geneigten Laufflachen von 
Laufbahnrampen 11 laufen, die an zwei parallelen unteren 
Langstragern 12 der f eststehenden Tragkonstruktion des 
Rostelementes 1 befestigt sind (vgL auch Fig. 2). Das Chas- 
sis des Antriebswagens 8 besteht also aus einem Fahrgestell, 
das aus den beiden parallelen Langstragern 10, den senkrecht 
zu diesen verlauf enden, durchgehenden Quertragern 7 und 
den Kragtragern 7a zusammengebaut ist (vgl. Fig. 1 mit Fig. 
2). Je ein hydi^ulischer oderpneumatischer Arbeitszylinder 13 
(vgL auch Fig. 2) ist an einer nach unten ragenden Konsole 
12a der beiden unteren Langstrager 12 mittels Gelenkzapfen 
14 schwenkbar angehangt und dient letztendlich zum Antrieb 
der bewegbaren Blockquerreihen R2. Zu diesem Zweck sind 
die Arbeitskolbenstangen 15 der beiden Antriebszylinder 
13, die zwecks leichterer Montage der Zylinder 13 aus zwei 
Stangenteilen bestehen und an einer Stelle 15a durch ein in 
Fig. 1 der Deutlichkeit wegen nicht dargestelltes Kupplungs- 
sttick miteinander verbunden sind, mit den beiden Langstra- 
gern 10 des Wagens 8 durch je ein Zapfengelenk 16 drehbar 
verbunden. Dadurch erteilt die in der vertikalen Vorschub- 
ebene hin- und hergehende Kolbenstange 15 des Antriebszy- 
linders 13 dem Wagen 8 eine schrag nach oben bzw. unten ge~ 
richtete hin- und hergehende Bewegung, wie dies in Fig. 1 
durch je einen Doppelpf eil bei den Laufrollen 9 veranschau- 
licht ist. Dabei gewahrleisten die Gelenkzapf enverbindungen 
14 und 16 den erf orderlichen klemmungsfreien Bewegungs- 
ablauf fur den Antriebswagen 8 und den Arbeitszylinder 13 
auch dann, wenn die geneigte Bewegungsrichtung des in 
Schraglage hin- und herbewegten, d. h. linear parallel zu sich 
selbst vor- und zuruckgeschobenen Antriebswagens 8 nicht 
immer dieselbe ist, sondern von Rostelement zu Rostelement 
mehr oder weniger diff eriert Zwei Halterungspratzen 17 
sind an der vorderen Siirnseite des Rostelementes 1 ange- 
flanscht und an Konsolen 19 des in Fig. 1 mit 20 bezeichne- 
ten Of engerustes mittels Zapf en 21 schwenkbar gelagert Die 
beiden unteren Langstrager 12 der feststehenden Tragkon- 
struktion des Rostelementes 1 sind an ihren Enden durch 
Quertrager 22 voneinander distanziert und zu einem stationa- 
ren rechteckigen Tragrahmen 24 miteinander verbunden (vgL 
auch Fig. 2). An den beiden unteren Langstragern 12 sind 
ebenf alls stationare obere Langstrager 25 aufgesetzt, die mit 
je einem den beiden Tragern 12 und 25 gemeinsamen Be- 
festigungsflansch 25a versehen sind, an denen die Pratzen- 
flansche 17a der Halterungspratzen 17 befestigt sind. Der im 
wesentlichen aus den Tragern 12, 22 und 25 bestehende sta- 
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tionare Tragrahmen 24 samt Antriebszylinder 13, Wagen 8 
und alien (hier z. B. acht) Blockquerreihen Rl bzw. R2, d. h. 
also das komplette Rostelement 1, ist somit urn den Gelenk- 
zapfen 21 schwenkbar gelagert. Am hinteren Ende der unte- 
ren Langstrager 12 ist je ein Kuppmngsstuck 26 angebracht, 
das mit Laufrollen 27 versehen ist, die auf einer geneigten 
Laufflache einer ortsfesten Abstutzung 28 laufen. Das Rost- 
element 1 ist also vorn mittels der Zapf en 21 gelenkig am 
Of engerust 20 angehangt und stutzt sich hinten mittels der 
Laufrollen 27 des so einen Stutzwagen bildenden Kupplungs- 
stiickes 26 auf der geneigten Laufflache 28a der Abstutzung 
28 ab. Statt der Laufrollen 27 konnen am Rostelement 1 
auch Gleitschlitten vorgesehen sein. 

An das nach Fig. 1 z. B. achtreihige Rostelement 1 von 
der Blementlange LI schliesst sich in Vorschubrichtung A 
unmittelbar ein zweites Rostelement la an, das genauso aus- 
gebildet ist wie das Rostelement 1 und deshalb in Fig. 1 mit 
strichpunktiert gezeichneten Linien nur angedeutet ist Die 
beiden aufeinanderf olgenden Rostelemente 1 und la sind an 
ihren Bndflanschen 25a miteinander verbunden, wobei sich 
das vordere Ende des zweiten Rostelementes la ebenf alls auf 
dem Stutzwagen 26/27 des ersten Rostelementes 1 abstiitzt. 

Die bewegbaren Rostbalken 2 der letzten (= vierten) 
beweglichen Blockquerreihe R2 des ersten Rostelementes 1 
liegen auf den stationaren Rostblocken 2 der ersten fest- 
stehenden Blockquerreihe Rl des zweiten Rostelementes la 
auf, so dass die ab wechselnde Aufeinanderf olge von sta- 
tionaren Blockquerreihen Rl und beweglichen Block- 
querreihen R2 des Rostelementes 1 sich liber die in Fig. 1 
mit PI bezeichnete Trennebene hinweg beim zweiten Rost- 
element la regelmassig fortsetzt Die beiden Rostelemente 1 
und la konnen einander vollstandig gleich ausgebildet sein; 
nur mussen beim ersten Rostelement 1 zur Bildung des Rost- 
anfangs an dessen beiden vorderen Flanschen 25a die An- 
hangepratzen 17 befestigt werden. 

Bei dem letzten Rostelement des Schragrostes 100, z. B. 
beim Rostelement la der Fig. 1, besteht die letzte Querreihe 
aus feststehenden Rostblocken, die sich auf einer stationaren 
Querleiste abstiitzen, wahrend so wool die zweitletzte als auch 
die drittletzte Querreihe bewegbare Rostblocke aufweist, so 
dass also beim letzten Rostelement in der zweit- und dritt- 
letzten Querreihe (R2, R2> bewegbare Rostblocke direkt auf- 
einanderfolgen, wodurch der Abwurf des Ausgebrannten vom 
Rostende in den Schlackenschacht des Verbrennungsof ens be- 
gunstigt wird. Dabei dient das am Endflansch 25a des letzten 
Rostelementes (z. B. la in Fig. 1) beim Ob er gang vom Rost- 
ende zum Schlackenschacht angebrachte Endstilck als soge- 
nannter <sRostabsturz», der also vom Ofengerust am Schlak- 
kenschacht unabhangig ist. 

Fig. 2 zeigt das Rostelement 1 der Fig. 1 in einem Quer- 
schnitt Man erkennt eine bewegliche Blockquerreihe R2 
mit den aneinandergereihten beweglichen Rostblocken 2. Eine 
unterhalb aller Rostblocke 2 angeordnete, allgemein mit 30 
bezeichnete Spannvorrichtung ist an den beiden aussersten, in 
Fig. 2 mit 2a bezeichneten Rostblocken dieser Querreihe R2 
angebracht und dient zum lUckenlosen f edernden Aneinander- 
driicken und Zusammenspannen aller Rostblocke 2 fiber die 
beiden Aussenblocke 2a, die dabei ihrerseits an die ihnen je- 
weils benachbarten Rostblocke 2 fugenlos angedruckt werden. 
Je ein Spannschuh 31 ist jeweils in der unteren Partie der bei- 
den Aussenblocke 2a angeordnet und mit je einem Federtopf 
32 versehen, der am zugehorigen Spannschuh 31 fest ange- 
bracht ist (vgL auch Fig. 6 und 7). In den beiden Federtopfen 
32 ist eine sich horizontal erstreckende Spannstange 33 ge- 
haltert, die an ihren beiden Enden mit je einem Widerlager 
34a bzw. 34b zur Aufnahme des Spanndruckes versehen ist 
Femer ist in jedem der beiden Federtopf e 32 je eine Spann- 
feder 35 angeordnet, die hier gemass Fig. 2 z. B. als Schrau* 



benfeder ausgebildet ist und als Druckfeder wirkt Die beiden spannung in den Federtopf 32 eingesetzte Zugfeder 35z ist 
Spannfedern 35 sind auf die Spannstange 33 auf geschoben einerseits am Topfboden 32a und andererseits am Widerlager 
und statzen sich einerseits am Stangenwiderlager 34a bzw. 34a der Spannstange 33 befestigt bzw. eingehangt Infolge- 
34b und andererseits an einem Topfboden 32a des betreffen- dessen zaeht die Zugfeder 35z den Federtopf 32 samt Spann- 

den Federtopfes 32 ab. Die beiden Stangenwiderlager 34a und 5 schuh 31 und damit zugleich auch den links gelegenen Aus- 
34b bilden feststehende Anschlage fur die Druckf edern 35, senblock 2a in Richtung auf die Rostmitte hin, wobei sie 
wahrend die beiden Federtopfboden 32a bewegliche Federan- sich. zusaromenzieht und den Federtopfboden 32a an das 
schlage bilden, wobei die beiden Federtopf e 32 auf der Stangenwiderlager 34a heranzieht, wie dies in Fig. 4 durch 

Spannstange 33 urn je eine vorbestimmte Wegstrecke — Pfeile veranschaulicht ist. In Fig. 4 ist nur die linke Endpartie 

vgj. Abstand W32 in Figur 7 — axial verschiebbar sind, M der Spannstange 33 mit dem Widerlager 34a und dem zuge- 
wodurch der Verschleiss zwischen den Rostblocken beruck- horigen linken Aussenblock 2a dargestellt; entsprechend kann 
sichtigt wird. Wenn die Rostblocke 2, 2a sich infolge Warme am anderen, rechten Stangenwiderlager (vgl. 34b in Fig. 2 
ausdehnen, so vergrossert sich der Abstand W32 (vgl. Kg. 7). und 3) ebenfalls eine als Zugfeder ausgebildete Spannfeder 
Da die Spannstange 33 mit ihren beiden Widerlagern 34a und 35z vorgesehen und in einem Federtopf 32 untergebracht 
34b eine starre Binhp.it daistellt und die beiden Spannfedern sein, der fiber einen Spannschuh 31 am rechts gelegenen 
35 jeweils zwischen dem zugehorigen Stangenwiderlager 34a Aussenblock 2a angebracht ist 

^^ 4 l^w^^J.T f ^ 32 ^ d ^*^c a T ,e, ^" - Kg.5zeigtimFrinzipemeweitereAusfuh^ 
druckt sind, drucken die beiden Spannfedern 35, die sich wie- der Spannvorrichtung 30, bei der durch zwei fludhtende 
der auszudehnen suchen, nach dem physikahschen Prinzip Spannstangen 33a und 33b, die an ihren Enden mit je einem 

von «act,o» und «eacho» ihren Federtopf 32 und somitzn- Widerlager 34a, 34m bzw. 34b, 34m versehen sind, inter 

gleich auch den zugehorigen Spannschuh 3 1 und damit gleich- Wirkung je einer Spannfeder 35a bzw. 35b fiber die beiden 

zeing den zugehdngen aussersten Rostblock 2a der Querreihe Aussenblocke 2a samtliche Rostblocke der Querreihe Rl 

^^STr^TT tte ^ m ' D -t iU ^, We!, ^. S T tB ^ e bzw - 112 aneinandergedruckt werden. Die beiden 

R^btocke d^er beweghchen Querrenie R2 (nach Fig, 2 z. B. Spannstangen 33a, 33b sind mittelbar an den Aussenblocken 

n«m Btocke), d. h. der Aussenblock 2a, die sieben Rost- 2a sowie an einem gemeinsamen mittleren Rostblock 2m fiber 

Au ?f nb ]? ck 22 Z U t^t "J*?"*"- 25 in diese drei Blocke eingelegte Spannschuhe 31 tew. 31m 
gedruckt, so dass zwischen alien diesen Rostblocken 2, 2a gehaltert Wahrend nach unten ragende Arme der in die Aus- 
kemerlei Spalt mehr vornanden ist Genauso, wiebeiderbe- senblocke 2a eingelegten Spannschuhe 31 an den ausseren 
T?E!!?f*T*S? •? aU * ? e ^ ostbl6cke 2 ' 24 Widerlagern 34a bzw. 34b der Spannstangen 33a und 33b 
der f estetehenden Blockquerreihen Rl durch je erne Spann- anliegen, ist der Spannschuh 31m des Mittelblockes 2m mit 
yomchtunr 30 zusammengespannt Spannschl&ser 33s sind 30 einem den beiden Spannstangen 33a, 33b gemeinsamen Fe- 
rn der mehrteihgen Stange 33 angeordnet und dienen zum dertopf 32m versehen, in dem die als Druckfedem ausgebfl- 
Anpassen da Iinge dei : Spannstange 1 33 an den gegenseitigen deten beiden Spannfedern 35a, 35b untergebracht undauf 
azialen Abstand der beiden Federtopfe 32 und/oder zur Ju- den Spannstangen 33a bzw. 33b zwischen denBSdend^ 
stierungder Druckspannung der beiden Spannfedern 35 An Federtopfes 32m und den beiden inneren Widerlagern 34m 
das Rostelement l von der Elementbreite Bl schbesst sich 35 gelagert sind. Jeder der beiden Aussenblocke 2a ist zusammen 
qu ^f™f ost « m zweitesRostelementan, das genauso aus- mit der zugehorigen Spannstange 33a bzw. 33b fiber deren 
gebddet !St wie das zuvor beschnebene Rostelement 1 und ausseres Widerlager 34a bzw. 34b in Richtung auf den Mittel- 
desb^b in Fig. 2 nut stnchpunknert gezeichneten Linien nur block 2m bin axial verschiebbar, wobei diebeiden Aussen- 
angeoeutetist W5cke 2a Uber die zwischen diesen und dem Mittelblock 2m 
Fig. 3 zeigt die Spannvorrichtung 30 der Fig. 2 in oner 40 liegenden Rostblocke 2 durch die zugehSrige Druckfeder 35a 
mehr schematischen Darstellung. Hier sind die rechts und bzw. 35b in zwei voneinander statisch unabbfingigen, in sich 
links an den Aussenblocken 2a angebrachten beiden Spann- geschlossenen Kraftschlusskreisen, d. h. im Kraftschhisskreis 
schnhe 31 samt ihren Federtopfen 32 nur symbolisch darge- 33a, 34a, 31, 2a, 2, 2m, 31m, 32m, 35a, 34m, 33a und im 
stent und mit S31/32 bezeichnet Ferner ist in Fig. 3 veran- Kraftschlusskreis 33b, 34b, 31, 2a, 2, 2m, 31m, 32m, 35b, 
schauUcht dass dieses Gebilde S31/32 in Richtung quer zum 45 34m, 33b an den Mittelblock 2m der Querreihe Rl bzw. R2 
Rost mit dem zugehorigen Aussenblock 2a, diesem gegen- federnd angedrfickt und dadurch samtliche RostblScke 2, 2a, 
fiber m Richtung der Spa nnst a n ge 33 axial unverscbiebbar, 2m dieser Querreihe zusammengespannt werden. Die Wider- 
verbunden ist Aus Fig. 3 gent deuflicher als aus Fig. 2 her- lager 34m sind mit einem Abstand W34 voneinander di- 
vor, dass samtliche Rostblocke 2, 2a der Querreihe R2 durch stanziert 

die beiden Druckfedem 35 Uber die auf Zug beanspruchte SO Fig. 6 zeigt, wie der Spannschuh 31 nach Fig. 2 samt dem 
Spannstange 33 statisch unabhangig von den Feuerraumseiten- an dessen Schuhplatte angeschweissten Federtopf 32 in den 
^f^f 11 36 in einem in sich geschlossenen Kraftschlusskreis hier mit strichpunktiert gezeichneten linien nur angedeute- 
33, 34a, 35, S31/32, 2a, 2, 2a, S31/32, 35, 34b, 33 federnd ten Aussenblock 2a eingelegt ist Links liegt der Spannschuh 
aneinandergedruckt und dadurch zusammengespannt werden, 31 mittels einer an seiner Schuhplatte oben angeschweissten 
wie dies in Fig. 3 durch Pfeile veranschauiicht ist Statt an » Auflageleiste 37 auf zwei Rippen 38a des Aussenblocks 2a 
beidenStangenwiderlagern 34a, 34b je eine Spannfeder 35 auf, wahrend er rechts zwischen zwei Blockrippen 38b in den 
anzuordnen, konnte diese an einem der Widerlager auch weg- Aussenblock 2a eingeschoben und mit schrag nach unten 
gelassen werden, so dass dieses Stangenwiderlager unmittelbar gerichteten Schuhpartien 31b auf die Innenflache des Ver- 
an S31/32 anliegt, wobei es dann auch keinen Federtopf schleiss-Schenkels 2b des Aussenblocks 2a aufgelegt ist fveL 
braucht In diesem Fall wurden dann samtliche RostblScke 2, 60 auch Fig. 7). 

2a der Querreihe R2 nur von einer, d. h. ledigUch von der am Fig. 7 zeigt, dass die beiden Rippenpaare 38a und 38b des 

token oder rechten Widerlager 34a bzw. 34b angeordneten Aussenblocks 2a zur Arretierung desSpannschub.es 31 im und 

Spannfeder 35 federnd zusammengespannt gegenfiber dem Aussenblock 2a in Richtung der Spannstange 

Fig. 4 zeigt im Pnnzip em Detail einer anderen Ausffih- 33 dienen, so dass also die als Druckfeder ausgebildete Spann- 
rung der Blockspannvomchtung 30, bei der die bier mit 35z 65 feder 35 den Spannschuh 31 samt Federtopf 32 immer nur 

bezeichnete Spannfeder nicht wie in den Fig. 2 und 3 als zusammen bzw. zugleich mit dem Aussenblock 2a auf der 

Druck-, sondern als Zugfeder ausgebildet ist Die mit Vor- Spannstange 33 axial verschieben kann. Ferner geht aus Fig 
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7 hervor, dass der Spannschuh 31 an seinen beiden seitlichen Abweichend von dem zuvor anhand der Zeichnungen er- 

Wangen mit je einer Durchgangsoffnung 310 versehen ist, lauterten Ausfuhrungsbeispiel des mechanischen Vorschub- 

durch dieeinzur Spannstange 33 parallel veiiaufendes ho- rostes Iassen sich die Blockspann- und Abdichtvorrichtungen 
rizontales Arretierungsrohr 39 hindurchgesteckt und duxch des Rostes auch bei Verbrennungsrosten mit ansschliesslich 
zwei Splintsicherungen 40 gegen eine etwaige axiale Ver- 5 bewegbaren, in Vorschubrichtung auf einanderf olgenden 
schiebung gegenUber dem Spannschuh 31 gesichert ist Das Blockquerxeihen anwenden. Wenn ein Spannfedertopf 32 nur 
Aireuexungsrohr 39, welches an den beiden Seitenwangen an einem der beiden Aussenblocke 2a vorgesehen und der 

SWZ des Aussenblocks 2a anliegt (vgl. Fig. 6), dient dazu, den andere Aussenblock ohne Spannf eder 35 mit hartem An- 
Spannschuh 31 in Richtung senkrecht zur Spannstange 33 im schlag unmittelbar am zugehdrigen Spannstangenwiderlager 
Aussenbloclc 2a f estzuhalten. Der Federtopf 32 samt Spann- w 34a bzw. 34b axial abgestutzt wird, so muss die dann als ein- 
schuh 31 und Aussenblock 2a ist durch die sich ausdehnende age Spannfeder vorhandene Druckfeder einen der grosseren 
Druckfeder 35 auf der Spannstange 33 urn eine vorbestimmte Anzahl der von ihr auszugieichenden Rostspalte entsprechen- 
Wegstrecke W32 zwischen dem Deckel 32b und demjStangen- den grosseren effektiven Spannhub ausfuhren konnen, und sie 
widerlager 34a in Richtung des Pfeiles A32 axial verschiebbar. soUte dann entsprechend der nunmehr grosseren Gesamt- 

In Fig. 2 ist auch die unabhangig von der Spannvorrich- ^ masse der von ihr in Richtung auf das andere Stangenwider- 
tung 30 wirkende, allgemein mit 50 bezeichnete Abdicht- lager zu verschiebenden Rostblocke auch starker bemessen 

vorrichtung dargestellt. Beiderseits des Rostelementes 1 vor- werden. Statt einer als Druckfeder ausgebildeten, schrauben- 
gesehene seitliche Abdichtplatten 51 werden durch je min- linienformig gewundenen Spannfeder kann an den betreff en- 
destens eine Druckfeder 52, die an der feststehenden Trag- den Stangenwideriagern auch je ein Satz hintereinanderge- 
konstruktion 53 des Rostelementes 1 auf einem an dieser an- ^ schalteter Tellerf edern verwendet werden, wobei sich der 
gebrachten Zapfen 54 gelagert ist, Uber einen mittels eines Spanndruck bzw. Spannhub durch die Anzahl und/oder Bin- 

Zapfens 55a in der feststehenden Tragkonstruktion 53 baulage derFedern (Tellerboden gegen- oder aneinander) ver- 

schwenkbar gelagerten zweiarmigen Gelenkhebel 55 praktisch andern lasst 

parallel zu sich selbst verschiebbar an die ausseren Seiten- Die Erfindung ist also nicht an die zuvor anhand der 

flachen der Aussenblocke 2a der Blockquerreihen Rl und ^ Zeichnungen erlauterten Ausfuhrungsf ormen gebunden, son- 
R2 f edernd angedruckt Ein oberer Arm 57 des Gelenkhebels dern die Einzelheiten der Ausfiihrung konnen im Rahmen der 
55 ist uber einen Drehzapf en 56 mit der Abdichtplatte 51 ge- Erfindung variiert werden. 

lenkig verbunden, wahrend ein unterer Gelenkfaebelarm 58 Der zuvor anhand der Zeichnung eiiauterte Vorschubrost 

durch den Druck der Dichtungsfeder 52 belastet ist. zeichnet sich gegenUber dem eingangs genannten, bereits be- 

Die Druckf edern 52 der Abdichtvorrichtung 50 k8nnen 30 kannten Rost mit elastisch zusammendriickbaren Begren- 
erheblich schwacher sein als die Druckf edern 35 der Block- zungs- und Trennwanden vor allem dadurch aus, dass das 
spannvorrichtung 30, da sie nur den relativ geringen effek- Ittckenlose Aneinanderdrucken der in den Blockquerreihen 
tiven Abdichtdruck an der Abdichtplatte 51 zu erzeugen nebeneinanderliegenden Rostblocke funktionell und mecha- 

haben. Die Abdichtvorrichtung 50 ist vor Staub und Hitze nisch ganz unabhangig von der erf orderlichen Abdichtung 

geschtitzt zwischen dem seitlichen Langstrager 25 und der ^ der beiden Aussenblocke jeder Querreihe gegenUber der be- 
Abdichtplatte 51 untergebracht, wobei ein DachstUck 25b den nachbarten Feuerraumseitenwand erfblgt Dies hat den we- 
Raum zwischen dem Trager 25 und der beweglichen Platte sentlichen Vorteil, dass der fur die beiderseitige Abdichtung 
51 unter Freihaltung eines schmalen Spaltes oben abschliesst der Rostelemente notwendige Abdichtdruck, der schon seiner 

Nicht nur die Aussenblocke 2a der beweglichen Block- Funktion nach vom Blockspanndruck in den Blockquerreihen 
querreihen R2, sondern auch die der festen Blockquerreihen 40 <* heblich abweichen, d. h. in der Regel erheblich kleiner als 
Rl werden an ihren aussenUegenden Seitenflachen durch die dieser SGm kann » sich nunmehr ganz unabhangig vom Block- 
federbelasteten seitlichen Abdichtplatten 51 abgedichtet spanndruck wahlen lasst Dadurch wird ein wesentlich gerin- 

Denn unabhangig davon, ob die Aussenblocke 2a bewegbar gerer AnP" 88 *™* fiir die seitlichen Abdichtplatten ermog- 
oder ortsfest sind, konnte sonst die Verbrennungsluft auch Ucnt und damit auch ekl entsprechend kleinerer mechanischer 
an den ausseren Seitenflachen der ortsfesten Aussenblocke 2a 45 Y erschIeiss sowohl 311 den Flatten selbst als auch an den an 
vorbei in den in Fig. 2 mit FR bezeichneten Feuerraum ein- ? n ^^S^oOsn seitlichen Dichtflachen der Aussenblocke 

stromen, was aber grundsatzHch unerwunscht ist. erreicht Zudem ist die Blockspann vorrichtung jetzt nicht 

j- • *r , ^ . . mehr unmittelbar der Hitze vom Feuerraum bzw. Brennstoff- 

Die fur me m Vorschubnch^g A (vgL Fig. 1) des Rost- bett her ausgesetzt, und sie ist zugleich auch vor Staub und 
elementes 1 aufeinanderfolgenden Abdichtplatten 51 gewahlte Asche aus der auf dem Rost liegenden Brennstoffschicht ge- 
f^StT 5 T T * aU f teKdhiBMung der in Vor- » schutzt, da sie nunmehr unterhalb der Rostblocke angeordnet 
schubnchtung A aufeinanderfolgenden festen und bewegli- ist und dadurch vom Feuerraum, wie auch von der Brenn- 
t^S^T^S^^S 1 (VfiL 1} * ZWar i6imte «°«*^t thermisch und mechanischvollstandrgabges^nrmt 
ISESfS ^^l 1 80 ^ beme ? Cn ^ ist Das Entsprechende gilt aber auch fur die seithche Rost- 

£ P f A 51 311 Seitenflachen mehrerer aufeinander- abdichtung, denn auch deren Mechanismus ist - vor direk- 

^SZ * Au8s f ^ e ^ ^emd angedriickt wird, jedoch 55 ter Feuerhitze, Brennstoffetaub und Asche vollstandig ge- 
«,WoT a ^ PlattC Gb . enleckte ? Block " schutzt- nunmehr zwischen einem seitlichen I^nSger 

seitenflkchen genau fhichtend m emer gemeinsamen Vertikal- der feststehenden Tragkonstruktion des Rostes uudderyS- 
SS^f t effSkti ^ °* von tohtplatte untergebra^t Zudem entfaUtS S z^m 

S2^f^ ato f d T erforderlichen mengespannten Rostblocke der unerwtinschte RostcSalL 
SUSS^ ?H t ^ T^^u SC ?° n Wegen ^ von 60 ° berdies ^ d nunmehr sowohl die Blockspann- als auch die 
Querreihe zu Querreihe unterschiedhchen Lagen bzw. Ver- Abdichtvorrichtungen in das aus einer vorbestirnmtenX^il 
^^^^Aus^bKcke2a praJctisch nur sehr seiten von aufeinanderfo£nden BlockqueSenSSnSe^ 
zutnfft Die Abdichtplatten 51 konnen sich auch in der Bewe- element integriert, so dass dieses sich samt sehWsoaL ™d 
= chtung derbewegUc^enRo^locke erstrecken; die sta- Dichtvorrich^mgen ohne £ ^ to SJrtKfi 
we^^r^^ 2 « deT ^T h ^ de ? Querreihen Rl ds auflegen bzw. von diesem abheben, d. h. bequ^- S^ 
werden dann mit ebenf aUs m der Rostblock-Schraglage an- ausbauen lasst und daher schon in der Werkstatt konst^Mv 
geordneten besonderen Flatten abgedichtet und funlctionsmassig zu einer ^S^SS 
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mengebaut werden kann. Beim erfmdungsgemassen Vor- 
schubrost wird dank der vorzuglichen Seitenabdichtung nicht 
nur das unerwiinschte sogenannte «Randfeuerj> vermieden, 
sondern auch eine vorbestimmte gleichmassige und kontrol- 
lierbare Verbrenmmgsluftfuhrung innerhalb der Brennstoff- 
scbicht dadurch gewahrleistet, dass die Verbrennungsluft von 
unten ausschhesslich iiber die dafur in den Rostblocken schon 
bei deren Guss vorgesehenen Aussparungen, die zugleich auch 
der Kuhlung der Rostblocke dienen (der Deutlichkeit halber 
in den Zeichnungen nicht dargestellt), in dieBrennstoffschicht 
eintreten kann, da ein unerwunschter Luftdurchtritt liber 
irgendwelche Spalte zwischen den Rostblocken wirksam ver- 
hindert wird. Dabei sind die fensterartigen Aussparungen in 
den Rostblocken fur den Durchtritt der Verbrennungsluft 
relativ klein, d. h. der durch sie veruisachte Druckabf all der 
Luft relativ gross, was den Vorteil hat, dass der nachf olgende 
Druckabfall innerhalb der Brennstoffschicht relativ gering ist, 
so dass sich auch deshalb eine gleichmassige kontrollierbare 
Verbrennungsluftstromung im Brennstoffbett ergibt, die 
durch den gleichmassigen Rost und nicht durch die ungleich- 
massige MUUschicht verursacht wird. Ein weiterer Vorteil 
des zuvor beschriebenen Vorschubrostes besteht darin, dass er 
nach dem Baukastensystem durch einf aches Aneinanderflan- 
schen der Rostelemente in Vorschubrichtung der Lange nach 
und quer zum Rost der Breite nach aufgebaut werden kann; 
hierbei kann das einzelne Rostelement beispielsweise eine 
Lange von 2 m und eine Breite von 1,8 m oder 2 m aufwei- 
sen. Der Rost kann beliebig geneigt sein, und die Rostblocke 
werden durch die von unten nach oben durch sie hindurch- 
stromende Verbrennungsluft in vorteilhafter Weise zwangs- 
gekiihlt, da die Luft nicht iiber Spalte zwischen benachbar- 
ten Rostblocken in den Feuerraum entweichen kann. 



PATENTANSPRUCH 

Vorschubrost fur Verbrennungsofen, insbesondere Mttll- 
verbrennungsdf en, mit quer zum Rost verlauf enden Reihen 
von in Vorschubrichtung bewegbaren Rostblocken, bei dem 
jede Blockquerreihe des Rostes mit einer an einem der beiden 
aussersten Rostblocke dieser Querreihe angreif enden und de- 
ren Rostblocke luckenlos federnd aneinanderdriickenden 
Spannvorrichtung versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
die unterhalb der Rostblocke (2, 2a; 2, 2a, 2m) der Querreihe 
(Rl, R2) angeordnete, an deren beiden Aussenblocken (2a) 
angreif ende und an diesen auch angebrachte Spannvorrich- 
tung (30) aus mindestens einer sich quer zur Vorschubrich- 
tung (A) des Rostes (100) erstreckenden, an ihren beiden 
Enden mit je einem Widerlager (34a, 34b; 34a/34m, 34b/ 
34m) zur Aufhahme des Spanndruckes vers eh enen Spa nn- 
stange (33: 33a, 33b) besteht die an mindestens einem der 
beiden Aussenblocke (2a) der Querreihe (Rl, R2) ge- 
haltert ist und auf oder mit der dieser Aussenblock (2a) 
durch mindestens eine an mindestens einem der beiden 
Stangenwiderlager (34a, 34b; 34m) sich abstutzende Spann- 
feder (35; 35z; 35a, 35b) in Richtung auf das andere Stangen- 
widerlager (34b bzw. 34a) hin axial verschiebbar ist, wobei 
samtliche Rostblocke (2, 2a; 2, 2a, 2m) der Querreihe (Rl, 
R2) durch die Spannfeder (35; 35z; 35a, 35b) in mindestens 
einem, von den beiden Feuenaumseitenwanden (36) des 
Of ens statisch unabhangigen, in sich geschlossenen Kraft- 
schlusskreis federnd anemandergedrQckt werden, und dass 
beiderseits des Rostes (100) unabhangig von den Spannvor- 
richtungen (30) auf die Aussenblocke (2a) der Blockquer- 
reihen (Rl, R2) wirkende, mit seitlichen Abdichtplatten (51) 
versehene Abdichtvorrichtungen (50) angeordnet sind, deren 
Abdichtplatten (51) durch mindestens je eine Feder (52), die 
an der feststehenden Tragkonstruktion (53) eines aus meh- 
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reren, in Vorschubrichtung (A) des Rostes (100) aufeinan- 
derfolgenden Blockquerreihen (Rl, R2) zusammengebau- 
ten Rostelementes (1, la) gelagert ist, uber einen an dieser 
Tragkonstruktion (53) schwenkbar gelagerten Gelenkhebel 
5 (55) praktisch parallel zu sich selbst bewegbar sind und an 
f euerraumwandseitige Seitenflachen der Aussenblocke (2a) 
der Querreihen (Rl, R2) federnd angedriickt sind. 
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UNTERANSPRUCHE 



15 



30 



1. Vorschubrost nach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spannstange (33; 33a, 33b) mittelbar iiber 
in die beiden Aussenblocke (2a) oder in einen Aussenblock 
(2a) und einen mittleren Rostblock (2m) der Querreihe (Rl, 
R2) eingelegte, gegenUber diesen Rostblocken (2a; 2m) in 
Richtung der Querreihe (Rl, R2) unverschiebbare Spann- 
schuhe (31; 31m) gehaltert ist, und dass die seitlichen Ab- 
dichtplatten (51) uber gelenkig mit diesen verbundene Arme 

(57) der als zweiarmige Hebel ausgebildeten Gelenlchebel 
20 (55) an die Aussenblocke (2a) angedriickt werden, wahrend 

die als Antriebsarme dienenden anderen Gelenkhebelarme 

(58) durch die Federa (52) belastet sind. 

2. Vorschubrost nach Patentanspruch und Unteranspruch 
^ 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannvorrichtung (30) 

aus einer einzigen Spannstange (33) besteht, die an den Aus- 
senblocken (2a) der Querreihe (Rl, R2) gehaltert ist und auf 
der diese beiden Blocke durch mindestens je eine an jedem 
der beiden Stangenwiderlager (34a, 34b) sich abstutzende 
Spannfeder (35; 35z) axial aufeinanderzu verschiebbar sind, 
wobei samtliche Rostblocke (2, 2a) der Querreihe (Rl, R2) 
durch die beiden Spannfedern (35; 35z) in einem einzigen, 
in sich geschlossenen Kraftschlusskreis (33, 34a, 35, S3 1/32, 
2a, 2, 2a, S31/32, 35, 34b, 33) federnd anemandergedrQckt 
35 und dadurch zusammengespannt sind. 

3. Vorschubrost nach Patentanspruch und Unteranspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannvorrichtung (30) 
aus zwei quer zur Vorschubrichtung (A) des Rostes (100) hin- 
tereinander angeordneten, mit mindestens je einer am inneren 
Stangenwiderlager (34m) sich abstutzenden Spannfeder (35a 
bzw. 35b) versehenen Spannstangen (33a, 33b) besteht, von 
denen jede an einem der beiden Aussenblocke (2a) der Quer- 
reihe (Rl, R2) und an deren Mittelblock (2m) gehaltert ist, 
und dass jeder der beiden Aussenblocke (2a) zusammen mit 
der zugehorigen Spannstange (33a bzw. 33b) Uber deren aus- 
seres Widerlager (34a bzw. 34b) in Richtung auf den Mittel- 
block (2m) hin axial verschiebbar ist, wobei die beiden Aus- 
senblocke (2a) Uber die zwischen diesen und dem Mittelblock 
(2m) liegenden Rostblocke (2) durch die zugehorige Spann- 
feder (35a bzw. 35b) in zwei voneinander statisch unabhangi- 

50 gen, in sich geschlossenen Kraftschlusskreisen (33a, 34a, 31, 
2a, 2, 2m, 31m, 32m, 35a, 34m, 33a bzw. 33b, 34b, 31, 2a, 2, 
2m, 31m, 32m, 35b, 34m, 33b) an den Mittelblock (2m) der 
Querreihe (Rl, R2) federnd angedriickt und dadurch samt- 
liche Rostblocke (2, 2a, 2m) dieser Querreihe zusammenge- 

55 spanntsind. 

4. Vorschubrost nach Patentanspruch und den Unteran- 
spruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Spann- 
federn (35; 35z; 35a, 35b) innerhalb von an den Spann- 
schuhen (31; 31, 31m) angebrachten Federtopfen (32, 32m) 

60 auf der Spannstange (33; 33a, 33b) zwischen dem zugehori- 
gen Stangenwiderlager (34a, 34b; 34m) und dem Federtopf- 
boden (32a) mit Vorspannung gelagert sind, und dass die sich 
annahernd vertikal erstreckenden zweiannigen Gelenkhebel 
(55) mittels senkrecht zur Querreihe (Rl, R2) angeordneter 

65 horizontaler Hebelzapfen (55a) in der feststehenden Trag- 
konstruktion (53) des Rostelementes (1, la) schwenkbar ge- 
lagert und ihre oberen Hebelarme (57) iiber je ein Zapfen- 
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gelenk (56) mit den Abdichtplatten (51) verbunden sind, wah- Spannvorrichtung (30) reihenweise zusammengespannt und 

rend die unteren Gelenkhebelarme (58) durch die Federn (52) die beiden Aussenblocke (2a) jeder Querreihe (Rl, R2) an 

belastet sind. ihren aussenliegenden Seitenflachen gegen die jeweils be- 

5. Vorschubrost nach Patentanspruch und den Unteran- nachbarte Feuerraumseitenwand (36) abgedichtet sind. 
spruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannfe- 5 11. Vorschubrost nach Patentanspruch oder einem der 
dern (35; 35a, 35b) und Abdichtfedern (52) als Druckfedern Unteranspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass sowohl 
ausgebildet sind. die Spann- als auch die Abdichtvorrichtungen (30, 50) jeweils 

6. Vorschubrost nach Patentanspruch und Unteranspruch einander gleich ausgebildet und in die aus jeweils mehreren, 
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Rostblocke (2, 2a; 2, 2a, in Vorschubrichtung (A) des Rostes (100) aufeinanderfolgen- 
2m) samtlicher Querreihen (Rl, R2) des Rostelementes (1, 1Q den Blockquerreihen (Rl, R2) zusammengebauten Rostele- 
la) und die in die Aussenblocke (2a) eingelegten Spann- mente (1, la) integriert sind und dass diese samt ihren Spann- 
schuhe (31) jeweils untereinander gleich ausgebildet sind. und Abdichtvorrichtungen vom Of engeriist (19, 20, 28) ab- 

7. Vorschubrost nach Patentanspruch und den Unteran- hebbar bzw. auf dieses aufsetzbar sind. 

sprttchen 1, 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass der in den 12. Vorschubrost nach Patentanspruch oder einem der 

Mittelblock (2m) eingelegte Spannschuh (31m) mit einem den ^ Unteranspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass min- 

inneren Widerlagern (34m) der beiden Spannstangen (33a, destens zwei einander gleiche, aus mehreren in Vorschubrich- 

33b) gemeinsamen Federtopf (32m) versehen ist und die bei- tung (A) auf einanderf olgenden Blockquerreihen (Rl, R2) zu- 

den Spannfedern (35a, 35b) sich einerseits am inneren Wider- sammengebaute Rostelemente (1 bzw. la) quer zum Rost 

lager (34m) der zugehdrigen Spannstange (33a bzw. 33b) und (100) nebeneinander angeordnet und/oder mindestens zwei 

andererseits an einem der beiden Federtopfboden (32a) ab- ^ aus mehreren in Vorschubrichtung (A) auf einanderf olgenden 

stutzen. Blockquerreihen (Rl, R2) zusammengebaute Rostelemente (1, 

8. Vorschubrost nach Patentanspruch oder einem der Un- la) in Vorschubrichtung (A) des Rostes (100) hintereinander 
teranspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden angeordnet und losbar miteinander verbunden sind. 
Spannfedern (35; 35z; 35a, 35b) der Spannstange (33; 33a, 13. Vorschubrost nach Patentanspruch oder einem der 
33b) einander gleich ausgebildet sind. Unteranspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab- 

9. Vorschubrost nach Patentanspruch oder einem der Un- 25 dichtplatten (51) fur die Aussenblocke (2a) der beweg- 
teranspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Spann- lichen Querreihen (R2) sich in Bewegungsrichtung der beweg- 
federn als Tellerf edera ausgebildet sind und dass an jedem der lichen Rostblocke (2, 2a; 2, 2a, 2m) erstrecken und die Aus- 
durch die so ausgebildeten Spannfedern (35; 35a, 35b) bela- senblocke (2a) der feststehenden Querreihen (Rl) mit eben- 
steten Stangenwiderlager (34a, 34b; 34m) jeweils mehrere falls in der Rostblockschraglage der feststehenden Rostblocke 
solche als Tellerf edern ausgebildete Spannfedern hintereinan- 30 (2, 2a; 2, 2a, 2m) sich erstreckenden speziellen Abdicht- 

der angeordnet sind. platten abgedichtet sind. 

10. Vorschubrost nach Patentanspruch oder einem der 14. Vorschubrost nach Patentanspruch und den Unteran- 
Unteranspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass Quer- spruchen 1, 3, 4 und 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
reihen (Rl) feststehender Rostblocke (2, 2a; 2, 2a, 2m) mit Schuhplatten der mit dem Federtopf (32m) versehenen 
Querreihen (R2) in Vorschubrichtung (A) hin- und herbe- 35 Spannschuhe (31m) und die Schuhplatten der Spannschuhe 
wegter Rostblocke (2, 2a; 2, 2a, 2m) abwechseln und dass die (31) fur die Aussenblocke (2a) der Querreihen (Rl, R2) ein- 
Rostblocke samtlicher Querreihen (Rl, R2) durch je eine ander gleich ausgebildet sind. 



